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Aus der Satteliabrikation.
Sattelzubeh@ir, Zuwm Sattelzubehdir rechnet man diejenigen Teile der

Reitausriistung, weiche unbedingt erforderlich sind. den Sattel berittfertig zu
machen, so die Sattelgurte, Steigriemen und Steigbiigel. Bei Rennsitteln
kommt noch derUebergurt, bei Damensatteln der Bitgelgurt und der Taschen-
urt dazu. Mittels des Gurtes wird der Sattel anf dem Pferd festgehalten.
die Steigriemen mit Biigeln dienen zur Erleichterung beim Auf- und Ab-
sitzen, zwr Verteilung des Qewiclites im Satiel und schliesslich zur Erlangung
eines sicheren und hequemen Sitzes. Sehr bekannt und verbreitet unter
den Sattelgurten sind die sogenannten Schnurengurten (Fig. 1). Man findet
sie zwei- und dreiteilig. Durch zwei geflochtene Stege werden die ein-
zelnen Schnuren zusammengehalten. Die Linge eines Sattelgurtes schwankt
wwischen 1,10 bis 1,25 Meter je nach der Urdsse des Plerdes. Bei den
Schnurengurten sind die Schnallen ofters eingeflochten In den meisten
Fiilen jedoch werden sie mit Lederkappen eingeniiht. Die Kappen werden,
nachdem die Schnalle durchgesteckt ist, zundchst an den heiden Seiten
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zugenihl und aufgepulzt, Darauf schiebt man die Gurienden ein umd
klopft sic gul flach. Mit einer runden Ahle wird dann zuniichst die ersie
Quernaht gendht, und zwar so, dass iiber jede Schour ecin Stich
falit. Es muss also immer zwischen den Schouren durchgestochen
werden, da dieselben sonst leicht abgestochen werden kénnen.
Die zweite Quernaht kann mit scharfer Ahle und kiirzeren Stichen genaht
werden. Auch muss man damif an den Enden soweil herausgehen, dass
jede Schnur mit gefasst wird. Die Litzengurten (Fig, 2) werden ebenfalls
viel verwendei. Dieselben kinnen auch zwei- und dreiteili gemacht
werden, . Die zweiteiligen sind jedoch vorherrschend. Die Litzen, von
welchen man fiir eine Schnallkappe drei oder vier nimmt, werden zundchst
an beiden Enden zweimal guerfiber fest zusammengeniht, alsdann in die
Kappe geschoben, weiche ebenso wie beim Schrurengurt vorgearbeitet ist.
Von dén. Gurtnihten wird ‘die erste eingeschnitten, auch mit runder Ahle
und schianken Stichen geniht, Man verwendet zu den Quernihten, welche
viel-zu haltent haben; am-besten Garnfaden, vier- oder flinffach, Um die
Litzen zusammengzuhalten, ‘werden zwei bis drei Lederstege angebracht.
Man kann dieselben nach dem Einkappen schiaufenartig dartiber nihen,
Oder ‘map. nimmt einen 2% Zentimeter breiten Streifen Kernleder, schlagt
mit dem. ajlpe!sen zw‘:;fparatlellaufende Reihen Locher hinein, . In diese
zieht, man di dem Einkappen derariig, dass das Mittelstiick

e Litzen
des. Steges  auf die Innenseite vom Ourt kommt, Fig. 3 veranschaulicht
den_sogenannten Jagdgurt, Es ist dieses ein Doppelgurt. Der untere ist
13 Zenfimeter breit, an beiden Enden mit Leder eingefasst. An jede Seile
kommen zwei Schpallen und 20 Zentimeter oberhalb derselben eine
Schlaufe. Durch diese Schlaufe wird der obere Gur! gezogen, Letzterer

8 Zentimeter breit, an jeder Seite mit einer Schnalle. Zu den gefloch-
tenen. Ledergurten, welchen man auch hin und wieder begegnet, eignet
sich am -besten Feltgarleder. Dieses ist gegen Schweiss und Nisse am
widerstandsfahigsten. Man sucht eine recht gleichmissige Haut aus,
schueidet von dieser die Riemen 5 Millimeter breit und flechtet davon
immer drei zusammen. Die geflochtenen Strdhuen spannt man fest und
gleichmissig auf .ein Brett und ldssi-sie in diesem. Zustande etwas ab-
trocknen. Nachdem. nimmt man sie los und schueidet sie nach der rich-
tigen Linge. Die weilere Verarbeitung ist dieselbe, wie bei den Litzen-
urten. Fiir Rennsattel miissen ihrer Leichtigkeil entsprechend auch die

urten sein. Es geniigt daher ein schmal gewebter Gurt auf jeder Seile -

mit einer Schnalle. Ausserdem gehOrt hierher der Usbergurt (Fig. 4) aus
5 Zentimeter breiter Woll- oder Seidengurte. Die Gurte ist 1,50 Meter

tang, die Strupfe 50 Zemtimeter. Hinter letztere werden drei Schlaufen

Far Damensittel Kosnen sidmuiche vben genannten Gurtarten
verwendet werden.  In den meisten Flitien wird auch die Balancierstrupfe
mit in den Guort eingeschnallt.  Zu diesem Zwecke muss aufl der einen
Seite dicht hinter den Schuallkappen eine weitere Kappe mit Schnalle und
Schlaule gesetzt werden, in der Richtung, wie dic Balancierstrupfe zum
Einschinallen kommt,  Ein weiteres Zubehiicteil zum Damensattel ist der
Biigelgurt (Fig. 5). Die Linge desselben ist 1,20 Meter, die Breite 5 Zenti-
weter. e Schaallenbreite” st 30 Millimeter. Die eine davon., welche
ohpd Schlaufen ist, wird in den Biigelriemen, die andere in die auf der
rechien Sattelseite befindliche Bitgelguristrupte geschnallt. Die Fig, 6 und
Ga stellen den Taschengurt dar.  Das Schoallenteil, 70 Zentimeter lang,
5 Zentineter breil, wird an die linke Tasche auf der Umterseite derselben
angendht.  Das Strupfenteil ist 15 Zentimeter lang, die Strupfe 45 Zenti-
weter Lig, 30 Millimeter breit. Das Strupfenteil wird unter dic rechte
Tasche wenihl. Der Taschengurl kann auch an beiden Seiten upler der
Tasche am Bawm Testgenagell werden, dazn muss jedes Teil wn 30 Zeunti-
meter langer geschaitten werden.  Fig., 7 ist e¢ine Newerung auf dem
Gebiete der Satfelgurten.  Es ist ehenfalis ein Doppelgurt aus massiv
Leder, das Umderteil 1,10 bis 1,25 Meler lang, 60 Millimeter breit. Die
heiden Enden werden derartig zugeschnitten. dass neben der  unteren
Gurtschnalle ¢in Raum fiir die Schnalle des oberen Gurtes bleibt, Der
letetere ist 27 Millimeter breit und wird durch zwei Schlanien mit dem

unteren Gurt zusammengehalten,
!E

anlgendht.
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Die Steighiigelriemen Kernleder geschnitten sein,

) aus best
Die Linge ist 1,50 Meter, die Breite 32 Millimeter. Um der_[)auerhafﬁgkeil
und der eichteren Handhabung willen ist hier die Fleischseite nach aussen
genommen. Die Fleischseite wird nimlich, wenn der Biigelriemen in Ge-
brauch kommt, ganz plati. Die Narbenseite dagegen wiirde wulg.hg und
rissig werden, was das Verschnallen erschwert und die Haltbarkeit beein-
wrichtigt. Die wichtigste Arbeit am Bilgeiriemen ist das Aufputzen. Die
shere Kante muss schiin oval werden. an zieht sich mit dem Zirkel einen
Strich so breit als man die Kante machen will, Stosst dann zundchst mit
dem Kantenzieher ab und hilit zuletzt mit Gias nach. Die so bearbeitete
Kante kann dann mit Gwnmi auwigeputzt oder gehranat werden. Die
Lascher (12 Stiick) werden in der Breite des Riemens voneinander geschlagen.
Um ein gleichmissiges und leicht kontrollierbares Verschnallen zu bewerk-
stelligen, werden die Locher numeriert. Die Steigriemen fiir Rennsaitel
werden aus Jeichlerem Leder gemommen, 26 Millinieter breit. Vielfach
beniitzt man auch eigens dazu gerichtete Gurfe, welche an den Schnail-
enden mit Leder besetzt werden. Die Steigriemen bei Damensitieln
sind verschiedenartig. Es richtel sich dieses nach der Begurtung. So
geniigt in einigen Fillen auch der Steigriemen vom Herrensattel. Bei den
weitaus meisten Sitteln indes wird folgender Steigriemen veswendet. Der-
selbe ist 70 Zentimeter lang und 30 Millimeter breit. Der Bigel wird
eingendht, die Strupfe, wie schon gesagt, in den Bugelgurt geschnalit.
Vom Biigel aus wird er 50 Zentimeter weit doubliert. Dabei wird das
Stilck, welches liber die Rolle [4uft, ungeniht gelassen, und an dem oberen
Teil soviel zugegeben, dass, wenn der Gurt anﬁemgm wird, beide Teile
gleich anstehen. Der Biigel, welcher in dem Riemen eingendht, ist ein
sogenannter Sturzbiigel., Beim Sturze dreht sich die untere Biigelsohle,
dabei falit der innere Biigel, welcher bis dahin durch zwei Stifie in der
Biigelsohle festgehalten wurdé, heraus, Diese Sicherheitshiigel kommen
in vielen Arten in den Handel. Der Unterschied der einzelnen ist mitunter -
ganz minimal, Besondere Erwdhnung verdient noch der . sogenannte
Viktoriabiigél. Einen. Damenbligel, mit Schutzpolster, welches nach dem .
Fuss; also hinten weiter als vorn, geschnitten und gearbeitet wird, " Filr
aussen .nimmt man daze Schweinsleder, Fir die hitenseiter Samt in ver-
schiedenen.Farben. Der Samb wird vorn an das Schweinsleder verkehrt -
angendht, nach inuen. mmgeschlagen und hinten schmal. eingefasst. Zun
Ausfiillen nimmt man. Sattelwolle. Das Polster  wird unten <durch ein
Schnailstiick an -der Biigelsohle festgehalten..- Oben wird cine Schlaufe
angebracht, durch welche der Biigelriemen gezogen wird. K. Z:




Aus der Geschirrbranche,

Verbesserter Halfierzaum.  (Von unserem technisches Bureau in
Paris.) Nachstehend ist ein verbesserier Halfterzaum erldutert, der Be-
achtung verdient, weil er praktisch ist. Von dens Giblicken Anordnungen
dieser Zaume unterscheidel er sich dadurch, dass der aus zwei gabel-
fGrmigen Gebisstridgern h, einem Genickstilcke b samt Kehlriemen g und
aus einem Stirnriemen d gebildete Zawm auf eine nur aus Genickriemen a.
Nasenriemen o and Kinntiemen r hestehende Hallter (Fig. 2) aufgeiegt
m]dd wit derseiben durch die Stiruriemenschlingen ¢ zusammengehatten
WIrdG.

Fig. 1 zeigl den vollstindigen Halfterzaum, Fig. 2 die Grandgestalt
der Halfter, Fig. 3 die aus dem Haulflerzanm gebildete Halfter und Fig. 4
uwid 5 sind Einzetheiten,

Die Stirnriemenschlingen ¢ werden mittelst Lappen | (Fig. 4) ab-
geteilt, die an ibren vorderen Enden zwischen die Riementagen des Stirn-
riemens eingendht sind und deren riickwirtize Enden behufs Erzielung
einer deckenden Fiihrung des Halftergenickriemens a mil den Zaumgenick-
strupten & — je nachdem Zawm oder Halfter voneinander trennbar oder
witrennbar verbunden bleiben sollen — emtweder festgeniht oder aber irei
wnd mit Fihrungshaken 1 {Fig. 3) versehen werden.

Am Halftergenickriemen a ist keine Schnalle angeordnet, um zu ver-
hiiten, dass der Riemen vom Dormloche der Halfterbackenstiickschnalle
aus rveisst. Bei dieser Einrichtung erfordert der Halitergenickriemen a
hingegen besondere Vorrichtungen zum Trennen der Haifler vom Zaume.
Diese hestehen einerseits in der Anordnnng ciner Schnatle in der riick-
wartigen Hilfte des Halfternasenriemens o, in deren unteren Rahmenteil,
wenn sie, wie z. B. die Schnalle m (Fig. 3) in der Mitte angeordnet ist,
auch der Halfteranbingeriemen n (Fig. 3) eingreift und andererseils in
den schlaufenartigen Verbindungen p des Halftergenickriemens a mit dem
Halfternasenriemen o an Stelle der iiblichen Halfterringe.

- Soll nun der Halfter vom Zaume getrennt werden, so wird — nach
Auschnallung der beiden gabeMOrmigen Gebisstriger h — der Kehl-
riemen g durch die Kinnriemenschlinge q gezogen, sodann das Zaimgenick-
stiick b entferni, ferner nach Oeffnung der Nasenriemenschnalle m der
Halfternasenriemen o durth beide Halftergenickriemenschlingen p und
endlich der Halftergenick;iemen 2 selbst mittelst einer einfachen Drehung
aus dem ihm umschlingenden Fithrungshaken t (Fig, 5) ausgelost und durch
die Stirariemenschlingen e gezogen.

) Die den Zaum allein ergebenden Bestandteile werden sodann wieder
rusammengestellt. ! !

Das Einschalten der Halfter in den Zaum behufs Erreichung des Halfter-
zaumes erlolgt nach entsprechender Zerlegung des Zawmes in umgekelrter
Reihenfolge wie beschrieben. )

Soll aus dem Halfterzaume (Fig. 1) die Halfter (Fig. 3) gebildet werden,
so sind lediglich die beiden Gehisstriger h auszuschnallen, worauf die
dan@lt frei werdenden Genickstiickstrupfen s durch die lings des Halfter-
genickriemens a hinaunfgeschobenen Reserveschiaufen v gesteckt werden
. Zum Fatlern und Trinken der Plerde geuligt es, nur einen der beiden
Gebissirliger & auszuschnallen und denselben, nachdem die Gebisse aus
dem Pferdemaule herausgenommen und hinter dasselbe gebracht worden
sind, wieder einzuschnallen.

Wird von der Trennbarkeit der Halfter vom Zaume abgesehen, was
den Vorteil in sich schifesst, dass dann einesteils die Ziumung stets die
gleiche bleibt, Indem das Nachrichten derselben vermieden wird, und dass
andererseits bei Militdrpferden die Alarmbereitschaft der Truppe gesteigert
iet, s0 kann die Halfternasenriemenschnalie m (Fig. 3) fortfallen (d. h. es
verbleibt der iibliche Halftersing 1 an seiner Stelle), wihrend in diesem
Falle die Fithrungshaken t (Fig. 5) entbehrlich sind und, wie vorhin er-
wihnl, durch eintaches Festnahen der rilckwirtigen Lappenenden { (Fig, 4)
ersetzt werden. An Stelle der nur der Trennbarkeit dienenden schlaufen-
artigen Verbindungen p zwischen Halftergenickriemen a und Halfternasen-
riemen o kdnnen auch die ablichen Halfterringe benuizt werden,

Wird hingegen auf die erhohte Festigkeit der Halkter wenig Wert ge-
legt, dann kann die eben beschrieb bare Ausflihrungsform durch

untr
Anordmung einer seittichen Backenstickschnalte in eine trennbare um-
,,,geslaltet werden. .

Aus der Wagenbranche.

Glatte Wagengarnierungen. Die glatten Wagengarnierungen sind in
den letzten Jahren wieder mehr zur Gelung wekommen, was wohl auf die
modernen Wagentuche, welche in allen Farben, gestreift und karierl, in
den Hande! gebracht wurden, zuriickgefthre werden darf. Atich erzielt
man mit diesen Stoffen bei glatien Ausschisgen eine gute Wirkung. Glatte
Wagenausschltige werden aber nur dann gut wirken, wenn sie wirklich
sauber und dauerhaft hergestelt werden. Die Herstellung eines glatten
Polsters ist nicht 50 einfach, wie das Aussehen desseiben. Es wird michi
jedem KoHegen gelingen, gleich bei der ersien Anfertigung eine tadellose
Arbeit zu erzielen. Schon die Stellung und Schnirung der Lehnfedern,
die als erste Arbeit in Betracht kommt, erfordert eine besondere Sorgfalt,
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Die Federn sollen hier besonders flach (d. h. ohne Bogen) und fesi pe-
schuilrt werden. Ueber die Federn nagelt man die Leinwand. Alsdamn
zeichnet man sich auf dem Pappwerk die genauen Umrisse ab, lasse es
aher vollkommen gross, so dass ringsum mindestens ein  handbreiler
Streifen bleibt, welcher zum straffen Ausspannen auf dem Rahmen und auch
o Ausspannen beim Einnageln dient.  Beim zweileiligen Polster hat
man nur die Milte und die Filschungslinic abzuzeichnen, beim durchwep
glatten Polster nur die Filschungslinie. Nun spannt man sich das Papp-
werk auf den Rahmen, legt eine Wergschicht auf. so dass das Polster gine
Stirke von 3 Zentimeter erhilt und heftet diese, mit einem daritber gelegten
Stiick Fassonleinwand. in der Mitte fest durch. Alsdann filt man die
Kanten gleicldssig nach und nibt die Fassonleinwand auf den abgezeich-
neten Linien des Pappwerks fest. Nun garmiert man mit einer krummen
Garniernadel zweimal rundum, so dass man eine scharfe feste Kante
bekomm!,  Auf dieses Polster legt man eine ganz diinne Schicht Ross-
haare umd hefler diese fest, damit sie sich nicht verschiehen konnen.
Nur lege man eine Tafel Watte dariber, welciic man auch an der Kante
anheften kann,  Jetzt kann man das Tuch auf der Filschungslinie an-
ndhen, muoss aber daranf achten. dass es nach allen Seiten stratf aus-
gezogen wird und bei gestreiftem Muster die Streifen nicht nach einer
Seite verzogen werden. Beim zweileiligen Palster, welches ein kissen-
artiges Ausselien erhalten soll, werden die beiden Kaaten in der Mitie
auch garniect, so dass eine Spalte von 2 bis 3 Zentimeter bleibl. In diese
Spalie_ndht man zwei Rundschnilre und eine Flachschnur oder auch nur
cine Flachschnur., Jedoch milssen diese Schnilre oben und unten an-
genagelt und straff ausgezogen werden. Beim Einnageln muss man darauf
achten, dass wan das Polster nach allen Seiten glatt und straff auvszieht
und die Kante auch parallel zur Wagenkante steht. Um oben eine saubere
und glatte Kante zu erzielen, kann man auch die obere Kante des Pulsters
nach dem Einnageln zafillen und garnmieren. Diese Methode wird auch
vielfach angewandt. denn die Kante kann dadurch viel genauer angepasst
werden. Die Seitenfeite zu offenen Wagen, bei welchen Kissen und Seiten-
leile gul schiiessen soflen, werden meistenteils auch in Fassonleinen gar-
niert, Hierbei empfiehit es sich, eine leichte HolZeiste vor dem Ein-
nageln der Matratze an der hinteren und vorderen Kastenschwelle in einer
Hohe von 8 Zentimeter zu befestigen, woraul Fassonleinen, Tuch und
Filschung genagelt werden und dadurch ein glattes und straffes Ausziehen
ermiglicht wird. Die Armiehnen bei offenen Wagen sind meistentells aus
Holz. Diese werden glatt bezogen und rundum eine Flachschnur genagelt,
Das Seitenteil des verdeckten Wagens wird meistenteils auf stdrkerer Pappe
gearbeitet und unten am Sitzbreit und oben an der Armiehnleiste an-
genagelt, Armiehne und Seitentell werden dunrch breite Borte verbunden.
Als Kissen zu glatten Ausschiigen komnen nur Federkissen in Betrach
kommen, denn Flllkissen miissen durchgebeftet werden und bei glatten
Ausschligen soll eben alles glail sein. Der vordere Kissenboden und die
Klappe werden mit breiter Borte besetzt, Diese erzielen bej glatten Aus-
schidgen eine gule Wirkung, Da eine Beschreibun% bis Ins kleinste hier
zu weil fithren wiirde, will ich zum Schluss nur auf Eigenheilen hinweisen,
die noch heachtet werden tilssen. Man verwende zur 'Anfertigung des
latten Paolsters niemals Seegras, dieses eignet sich dazu durchaus nichi.
?)as Polster soll an der Kante nicht stirker als 5—6 Zentimeler sein und
ungefdhr 1 Zentimeter liber die Hoizkante fiberstehen. Dies wiren die
hauptsichlichsten Momente bei der Agfertigung einer glatten Wagen-

garnlerung. Mogen sie denjenigen Kollegen, die sich darin fiben go!:_en. '

eine Richtschitur bieten,

Die Garnierung des Wagenpolsters. Wir erhalten zu diesem Thema,
das bereits in letzter Nummer der Beilage von einem anderen Kollegen
besprochen wurde, noch einen eingehenden Spezialartikel, den wir unseren
Lesern nicht vorentbalten ditrfen. "Man schreibt uns: ,Nachdem ich in
Nr. 3 der Fachbeilage das Zeichnen und Zuschneiden des Wagenpolsters
in  einfacher Welse beschrieben thabe, so will ich in diesem
Artikel die ndchstfolgende Arbeit: die Garnierung ' (Filllen und Ab-
heften) dessefben beschreiben. Die Garnierung des Polsters st
eine Arbeit, die in grosseren Werkstuben wmeisienteils nur  von
diteren und in diesem Fache eingearbeiteten Kollegen pemacht
wird. Denn diese Arbeit erfordert mehrfache Uebung und genaue
Beohach!unﬁen kleiner Einzelheiten, die ich hier wiedergeben will. Man
heftet sich das Pappwerk glatt und straff auf einen Holzrahmen. Dieses
hat den Zweck, ein Zusammenziehen und Verziehen der Leinwand zu ver-
hindern und dient gleichzeitig zur besseren Handhabung. Man fange mit
der unteren Knopfreihe an und hefte genau, so dass die abgezeichneten
Punkie genau aufeinander kommen. Die kleinste Abweichung von nur
wenigen Millimetern bringt schon eine schiefe und nichtschiliessende Falte
hervor, Beim Fillen achte man darauf, dass man das Filllmaterial nichi
kniuelweise und in grossen Mengen hineinfiillt, sondern dass es in kleinen
Mengen gleichmissig verteilt und vicht zu fest gefillit wird. Beim Legen
der Falte verfahre man folgendermassen: Man schiebe den Filllstock von
innen dichl bis 2uin Heftstich und streiche von aussen die Falte mit einer
dilnmen Garniernadel in thre Lage. Bei einem gut gezeichneten” und gt
gefiiliten Polster leEt sich die Falte fast von selber. Wenn eine Faite
nicht schiiesst. so kann die Ursache eine dreifache sein. 'Erstens eine
ungenave Zeichnung, zweitens ein falscher Heftstich und ' drittens eine
nicht geniigende Fiillung auf der Stelle, auf der die Falte zu liegen kommt.
Letzteres merke man sich besonders. Die untere Kante des Polsters wird
meistenteils zugendht, nachdem man die unteren beiden Knopireihen ab-
geheftet und gefGilt hat. Die obere Kante bleibt offen, um das Elnnagein
des Polsters im Wagen zu erleichiern. Hat man das’ Polster fertiggeftiit,
s0 zieche man die Knbpfe ein, wodurch die Falten gleichzeitlz fester an-
gezogen werden. Alsdann nihe man die Fiischung an. Bei Polsterungen
zu offenen Wagen wird vielfach von den oberenm Ecken ‘seitwirts nach
unten ein Stoffsireifen mit einer Rundschnur oder einem Lackkoder an-
gendht, welcher zur glatten Schiiessung des Wiltkels zwischen Ricklehne
und Seitenlehne dienen soil. Bei den Seitenleinen und Armletnen, dle in
Form und Grosse meistenteils sehr verschieden sind. werden die Arbeiten
1 Zeichnen, Zuschneiden und Fiillen ebenso gehandhabt wie bei der Riick-
lehne. 1In einem spiteren Artikel “werde ich nach einzelne Dinge be-
iprechen. die sich beim Polstern ergeben, so, wie das 'Durchreissen der

nopfe zu verhindern ist, usw. ° FT
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Aus der Lederwarenbranche.

Das Autonecessaire. Bei der Herstellung eines Autunecessaires konnil
es vor allen Dingen darauf an, alles, was in dasselbe hineingearbeitel
werden soll, harmonisch za gruppieren.

Fiir gewohntich enthilt ein solches Necessaire ein oder zwei Flakons.
in Riechflischchen, einen Spiegel, einen Block oder Notizbuch, eine
Schreibtafel und vor allen Dingen eine Ubr. Ausserdem kaun man vorn
gin grosseres leeres Fach einarbeiten, in welches noch irgendwelche
Sachen untergebracht werden kdnnen.

! Nachdem man alle Sachen, die das Necessaire enthalten soll, bei-
sammen hat, gruppiert man sich dieselben und stelll hiernach den Raum
est, den das Necessaire enthalten muss: natiirlich missen die Scheide-
4nde zwischen den einzelnen Gegenstinden mit bemessen werden. Dann
wird zunlichst der Boden und die Riickwand geschnitien, und zwar aus
moglichst fester Pappe. Am Boden rundet man die vorderen Ecken ab,
damit das Necessaire ein gefdlliges Aussehen bekommt: auch der Riick-
wand gibt man oben ein wenig Fasson.

Nun schliesst man das Kaschet; den ersten Schiuss misst man in der
Linge genau ab; vorn an den runden Ecken wilbt man die Pappe vorher
ein wenig, dang kaschiert man so viel mal diimne Pappe auf, bis das
Kaschet die ndtige Stirke und Festigkeit ereicht hat. (Gewohnlich geniigt
ctwa viermal.}

Will man das Kaschet recht diinn und elegant haben. so kann man
auch -eine Einlage von Blech machen, die man natiirlich vorher formen
MU Dann. genilgt es, innen und auwssen einmal diinne Pappe gegenzu-
getzen. Die oberen Kanten de Kaschets rundet man mit Sandpapier etwas
ab. Jetzt schneidet man aus guter fester Pappe die Scheidewinde zu.

asst alles genau ein, nimmt danp die Winde wieder heraus, rundet auch

hier die oberen Kanlgn ein wenig ab und bezieht nun die Winde und das
Kaschet fix und fertig, slrelcl]t die Kanten ab oder lisst eine Goldlinie
herumziehen und setzt dann die Scheidewinde ein. An der Riickwand be-
festigt man ein paar kriftige Haken aus Eisenblech, natiirlich mit Leder
bezogeil. vem_uitelsl welcher das Necessaire in dem Wagen angebracht
wird. Fiir Reisen per Auto empfiehlt es sich, das Necessaire vollstindig
geschlossen zu arbelien, da ein offenes, wie das nebenstehende, sehr
gmter dem Staub der Landstrasse zu leiden hitte. Ho W — — f.

Flechtarbeiten. Seit der Zeit, dass die Nihmaschine ihren Erobe-
" rungszug auch in unserem Gewerbe angetreten und sich heute ihre domi-
nierende Stellung mit Recht erworben hat, ist eine Haudfertigkeit so nach
und nach allmihlich eingegangen, und zwar das Flechten. Erfreulicher-
weise hat sich nun in den letzten jahren das Bestreben gezeigt, auch in
dieser Hinsicht auf die Vergangenheit zuriickzugreifen, und so sehen wir
“in unseren modernen Lederwaren auch schon heute an verschiedenen Ar-
tikeln statt der eingeschiagenen und gesteppten Kanten die Flechtarbeit
wieder zu Ehren kommen. Unsere Abbildung zeigt uns das Bruchstiick
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eines Damengiirtels. Einfacher Lederschuitt in Verbindung mit Flecht-
arbeit.” — Auch Schreibmappen, Portefeuilles, Zigarrentaschen, Photo-
graphierahmen, Reiseartikel usw. werden zum Tei} heute so bearbeitel
umf erzielen wegen ihrer gediegenen und doch eleganten Ausfithrungen
annehmbare Preise und finden flotten Absatz. Aber auch in der Geschirr-
branche I3sst sich als Ersatz des sehr empfindlichen Lackleders und der
schweren kostspieligen Metalibeschlige ein nach obiger Technik aus-
gefiihrtes Clesch?rr in eleganter Form herstellen, ohne an Dauerhaftigkeit

zublissen. ~Als-alter Geschirrsattler werde ich in einer der nictlen
Nummern unserer F,-B,"* versuchen, soweit es der Raum gestattet, darauf
zuriickzukommen, obschon auch hierin nichts Neues geboten wird, wie
wir schon an den alten kunstvollen tirkischen Sifteln und arabischen
Zpumzeugen sehen konnen. .. C. K., Oifenbach.

. P. S. Die Herstellung der Flechtriemen, sowie die Erlduterung des
echtens selbst folgt in nichsier Nummer. - ; _

.werden.

Die Notenmappe, welche hier im Bilde vorgefiihirt wird. ist durch den
originell ausgefiithrien und auch befestigten Griff beachtenswert,  1ie
bisher pebrduchlichen Griffe waren mit zwei Hiemen pefestigh, ader man
hatte auch ecinen gewohnlichen Taschengriff an Kanonen angebrachi.,  Der
erslere hatte den Nachieil, dass die Mappe nicht oder nor sehr scehlecht

dem zwceifen stand  die

auch  bei
Mappe immer guer zum Korper. Hingegen bei dem hier gezeichneten legt

am Arm getragen werden  kounte:
sich die Mappe flgch an den Kbrper. Der Grifl bestelt ans einem dop-
pelien, sich nach unten verjingenden Streifen, an beiden Seilen um-
geschlagen. Das schmale Ende wird an einem Ringe befestigt. Das
Ganze wird alsdann mit cinem Lederstrippchen aul die Mappe avfgesieppi.
Die sonstige Ausfithrung der Mappe ist aus der Abbildung ersichtlich.
Die Mappe sieht selir geschimackvoll aus, I. B.-Berlin.

Praktische Herrenportemonnaies. Die Muostersaison ist  vorbei.
[yie Reisenden schicken Bestellungen iiber Bestellungen ein, so dass im all-
gemeinen ein gutes Jahr vorausgesagl werden kann, Die Klein-
taschenindustirie beherrscht immer noch die Situation auf dem
Lederwarenmarkte. An diesem, auf die Dawer unleidlichen Zustande
trigt aber nicht allein die Mode schuld, sondern rumm grossen Teile die
Sucht der Fabrikanten, immer und auf jeden Fall gewisse Artikel auf den
Markt za werfen. Nun sind viele Kapitalisten der Ansichl, die Taschen-
fabrikation muss doch einen grossen Profit abwerfen, da Taschen sowoh!
m den Auslagen der Konfitiiren-, Bijouterie-. Schreibwaren-, Handschui-
utd  Diamenkonfektionsgeschidften, wnd vor allen Dingen in denen der
Warenhiuser zu sehen sind. Nur auf diese Weise ist es erklirlich, dass
die anderen Branchen in der Fabrikation vernachlissigt werden. In Fach-
kieisen brichi sich die Erkenntnis immer mehr Bahn: wenn die Jagd
mit der Trapeztasche nicht bald eingestellt wird, s0 wird die gesamie
deutsche Lederwarenindustrie dauernd Schaden erleiden.

Es ist micht riithmlich, hiren zu miissen, dass eine Musierkollektion
der anderen gleicht und seit Jahren, abgesehen von einigen Kleinigkeilen,
Aenderungen nicht vorgenommen werden, trotzdem villige Einmiitigkeit dar-
{tber herrscht, dass gerade die Portefeuiliesindustirie nur bei reichhaltiger
und geschmackvoller Musterung zur Entfaliung gelangen kann. Wie aut
allen anderen Gebieten des Wirtschaftsiebens bedeutet auch hier Stillstand
Riickgang. Dazu kommi, dass bei der Trapeztaschenfabrikation die Aus-
bildung der Lehrlinge stark beeinirdchiigt wird. Wenn nun iiber kurz
oder lang die Mode sich Hndert, die Herren Fabrikanten dann mit aller
Energie die bisher vernachilissigien Artikel forcieren, dann wird der
Mangel tichtiger und qualifizierter Arbeiter deutlich bemerkbar werden.
Es sollte daher Anfgabe aller Interessenten aein, beizeiten einzulenken und
der Gesamtlederwarenindustrie, nicht bloss einer besonderen Spezialitdt ihre
Liebe schenken. Beziiglich der Heranbildung cines brauchbaren Arbeiter-
stammes sind sowohl theoretische Abhandlungen, wie auch die Fachschulen
4 ta Offenbach nur als Palliativmittel, als Anregungen zu betrachten. Von
diesen Gesichispunkten aus soll auch unsere Fachbeilage bewertet
Nichis verkehrter wiire, anzunehmen, als solite mit den gegebenen
Zeichnungen und Beschreibungen ein Geschirrsattler zm Portefeuiller, oder
ein QGiirtelarbeiter zum Treibriemensattier umgewandelt werden. Der
Zweck der Uebung ist, unseren Milgliedern einen Einblick in die arbeits-
technischen Verhdltwisse der in unserem Verbande - vereinten Berufs-
genossen zu gewdhren,

CFig. 3

Dies vorausgeschickt, will ich versuchen, unseren Lesern ein durchaus
praktischres wie geschmackvolles Herrenportemonmnale (Fig. 1)
zu veranschaulichen, Dabei betone ich nochmals, dass.ein Nichtfachmann
sich die Mihe ersparen soll, dies Portemonnaie nachmachen zu wollen,
denn es erfordert neben vielen exakt gearbeiteten Modellen einen perfekten .
Portefeuiller auf Tresor- und Rahmenarbeit. G
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Der Lisenrahmen, Grdsse 710, wird mit dinn ausgeschiritem Leder
ihersogen oder, wie der Fachausdruck fautet. cingefasst. e Aussenfalte
auf der linken Seitg ist zusammengesetzt und bildet so eine Bifletiasche,
Das Innere der linken Seite st eine englische Separation.  Unter der
Klappe cin Markentaschchen mit Wand, aus demselben Leder wie aussen.
Die rechie Aussentalte ist eine sogenannte Sufilée- oder Doppelfalte. Dax
funere bildet ein Geldbecken, welches 100 MK, Silbergeld aufnimmi, ohne
hesonders aufzutragen.  Selbstverstindlich ist alies an  diesem Porte-
mondaie cingeschlagen. s Innenfutter hat die gleiche Farbe wie das
Acussere. Der Arbeitsiohn fie in Saffianleder stelit sich auf 21 Mk. pro
Dutzend, in Seehundleder 24 Mk, Schlangen-, Eidechs- oder Krokodil-
leder 28 Mk. pro Dutzend.
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Fig. 2

Fig. 2 zeigi uns ein 11 Zentimerer langes und & Zentimeter holes ge-
walkies Seehandhiigeltresor mit Bombe, Kopf, Klappe und Flanken ein-
geschiagen.  Havannalarben Kaibleder-Rondell, Schafleder Separation.
Flauken, Boden und Bigelkeile havanna geldrbt. bleiben roh.
. Die Arbeitsmethode des Walkens ist in Kiirze wie folgt. Ein Dutzend
Uinterteile werden innen gefdrbt und verschrinkl iibereinander gelegt. Dann
wird das klammfeuchre Leder iber den Klotz gespannt und oben hefestigt,
Mit einer diinnen fast unzerreissbaren Hanfschiuur oder Darmseite werden
die Fallea eingezogen. Ist dies geschehen, so wird das Leder vorsichtig
vom Kiotz abgenomuien, auws vierzehner Zink angefectigte  Bleche ein-
gelegt und in den Aussenfalten entsprechend grosse Faltenringe ein-
gezwingt.  Sind auf diese Weise die Falten gleichmissig verteilt und dem
Unterteil dic nitige Fasson belgebracht, so werden sie mit gleich grossen
fassonierten Pappestiicken ausgestellt. damit sie sich beim Trocknen wicht
verziehen. W.

Ueber Lederbehandiung.

Das Filirben des Leders.  In den verschiedensten Branchen unseres
(iewerbes spielt heute die Farbe des Leders eine fihrende Rolle. Nament-
lich in der Lederwarenbranche und in der Ledermohelfabrikation erfordert
die Mode die mannigfaltigsten Farbentone. Es kann zwar an dieser Stelle
das Flirben des Leders nicht in der Weise besprochen werden. dass es
iedem moglich sei, nach einem bestinmten Rezepte jedes Leder mif einer
xbeliehigen Farbe zu versehen. Die besseren Leder in der Portefeuilies-
branche ktnnen nur durch gelibte Arbeiter in den Lederiabriken hergestelit
werden.  Trotzdem wird schon jeder einmal i <er Lage gewesen sein,
seibst dem Leder cine bestinunte Farbe geben su miissen wnd fiir diese
Fhtle wolien wir hier einige Richtlinien aufstellen.

Die Technik der letzten jahrzehnte, inshesondere die Verwendung der
Anilinfarben, hat das Lederflirben wesentlich erleichtert. Die Anilinfarben
haben die Verwendung der Naturfarbhoizer ziemlich verdringt, und dach
ist es zu wiingchen, dass man mehr zu diesen Farbimitteln zuriickgreift, da
sie eine grossere Haltbarkeit der Farbem verbiirgen. Die Anilinfarben
reigen sehr leicht, und insbesondere, wenn nichi alle Momente, die man
heim Firben beriicksichtigen muss. beobachtet werden, sehr leich! zum
-Abfdrben. An Farbhtlzer kenuen wir das Blau-, Rol- und Getbholz, die
nicht nur als Grundfarbe dienen, sondern auch durch geeignete Mischung
cine ganze Reihe verschiedener Farbentisne hervorbringen, Diese Nafur-
farhbhilzer werden nur in Wasser gekocht und diese Brithe in lanwarmem
Zustande auf das Leder aufgetragen, Die Anilinfarben werden sowohl in
Atkohol als auch in Wasser zur Lisung gebracht.  Sehr emptehienswert
ist, und in unserer schnellebigen Zeit micht ausser acht zu lassen, dass
diese Holztarb- wie auch die Anilinldsungen nicht erst unmittelbar vor dem
Gebrauch hergestelll werden. sondern schon drei bis vier Tage vorher,
um eige volle Farbe zu erzielen, Wihrend dieser Zeit stelle man diese
Lisungen verschiossen an einen dutiklen Ort. Zumeist liegen die Dinge
s0, dass diese Farben erst dann hergestellt werden, wenn die Arbeit jn
Angriff genommen wird, daher entsteht das frithe Abbleichen wnd Abfirben
der Fatben, Zu beachten ist ferner, dass diese Farben vor dem Gebrauch
durch Filtrierpapier fillriert werden, am die Farben von etwaigen Salzen
zu befreien. Eine Tatsache, die auch sehr vielfach ‘durch den schnellen
Arbeitsprozess bedingt, ist, dass die Farben zu stark angesetzt werden,
d. h. dass man bestrebt isi, den Grundton mit einem einmaligen Ueber.
streichen zu erreichen. Den Arbeitgeber, der eing solche Zumutung an
den Arbeifer stellt, .mache man darauf aufmerksam, dass solches Leder
dic Farbe bald verliert, dass ausserdem das Leder feicht brilchig werden
kaun. Maun trage. die Farbe daher nur in einer schwachen Lasung auf und
wicderhole diesen Auftrag Bfters und warle immer so lange, bis der erste
Auftrag geniigend eingezogen ist, um eine pleichmissige, schdne Farbe zu
egrhallen  Bevor man das gﬂirben des Leders beginnt, ist folgendes zu be-
achten. Vor allen Dingen ist eine der Hauptaufgaben, dass das Leder
reln ist, dass es von Staub, Fetfschichten und dergleichen heireit ist.
Fettes oder stark eingeseiftes Leder wischt man am besten mit einer
schwachen Sodaliisung zuvor ab. Die Farblosung wird dann mit einem
Schwamm gleichmissig aufgetragen. Man vergesse hierauf nie, das soeben
eldrhte Leder mittels reinen Wassers zu bespiilen, um eine dauerhafte

arbe zu erhalten. Ein sicheres Mittel. so gefirbtes Leder vor dem Ab-
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ldrben zu bewahven, ist folgendes: Je nach Erfordernis kocht man in einem
halben Liter Wasser 50 Gramm Kasein. Sobald es zu kochen anfingt,
setze man noch  einen Viertelliter Satmiakgeist zn. Nach vollstindiger
Aufldsuug aller Substanzen giesse man soviel Wasser zu, dass die ganze
Lasung ungefibe 6 Liter betrdgt,  Dieses wird hieranl leicht mittels
Schwannn aufgetragen. Dieser Aultrag ist vornelunlich bei selchem Leder
anzuwenden, das vielfach Waschungen oder stindigen Reibungen (Leder-
maiheh)} unterworfen ist.  Vielfach tritt auch an den Arbeiier die Mbglich-
keit. fertige Uegenstinde neu aufzuifirben. Hierbei wird es in  den
seltensten Fillen gelingen, das Leder heller zu tirhen, als der Grundton
der hisherigen Farbe und muss die Farbe stets einen Cirad dunkler sein,
Bei dem Farben fertiger Gegenstinde hat man immer nit der unan-
genehmen Tatsache zu rechnen, dass stellenweise der Narben verletzt ist
und diese Stellen sich beim Firben wnangenehm markieren. Ein eintaches
Vertahrei, <das Ueberstreichen mit einer diinnen Losung von Gelatine, ver-
hindert das Lindringen der Farben an den verleizten Stellen. Grund-
bedinguoy st natiirlich, dass der Gelatineaultrag gut trocknen kaun.
Die Firbung fertiger Gegenstdnde and inshesondere derjenigen, die
ans porosem Leder (Schafleder) hergestelit sind, empfiehls sich am hesten
auf folgende Weise: 20 Gramm Borax werden in 2% Liter Wasser gekocht
und wnter bestindigem Umrithren etwa 3% Gramm Schellack zugesetst.
Dann aimiit man von der betreifenden Anilinfarbe .soviel, bis dass der
Farbenton erreicht ist, den man haben will. Solche Farben werden nach
dem Erkallen filiriert und gleichmissig aufgetragen. Diese Zusammen-
stellung der Lisung ist eine Art Appretur, die noch durch eine oben schon
hézeichnete Kaseinltisung iiberzogen werden kann, Wir betonen nochmals,
dass diese Losangen nicht zu scharf angesetzt werden, da sonst das Leder
unhedingt in seiner Haltbarkeit Schaden erleidet, ¢
Echt braune Farben lassen sich auch mittels einfacher Methoden er-
sivlen.  Allerdings gehtrt etwas mehr Zeit dazu, als in dem oben an-
gezeigten Verfahren. So zum Beispiel erreicht man eine schine kastanien-
braune Farbe, wenn die ausgeschnittenen Lederstiicke acht Tage zeitweise
in einer Fichten- oder Adlerrindelosung liegen bleiben konnen. Diese
Rinden erhdilt man gemahlen und sind sie mit Regenwasser aufzulddsen, und
zwar werden 1 Teil Rinde und 20 Teile Wasser genosmmen. Nachdem das
Leder vollstindig voligezogen ist. hange man es zum Trocknen auf und
wiederhole diesen Prozess, his die gewinschte Farbe errefcht ist. Fine
andere aber weniger angewendetle Art fiir die Erzielung einer dunkleren
Farbe ist die Anwendung der Crownseife. Solch gefirbtes Leder ist im
hellen Lichte zu trocknen. Die Neuzeit hat auch noch verschiedene Salze
aafl den Markt gebracht, die gleichfalls gule Resultate ergaben. So zum
Beispiel Titan-Ammonium-Oxalat, Titan-Kaliam-Fluorid. die schéine leder-
gelbeFarben ergeben, wenn sie mit Kupfersalzen und chromsauren Salzen ah-
F{Eﬂhlt werden.  Wir glauben an der Hand dieser einfachen Darstellung dey
oflegen eine Richischnur gegeben zu haben. die ihnen in manchen Flilen
gite Diensle leisten kann, allerdings nur dann, wenn alles dabei beachies

wird und nicht die Hast des Tages ihnen die unbedingt noiige Zeit dazu
rauht.

{l Kleine Notizen : “ﬁ |

Ledernes Geld.  Nach einer Mitteilung der ,led.-Ind.* hat es in
der russischen Kolonie Alaska auch eine Zeit gegeben, in der Geld ans
Leder hergestellt wurde. Diese Minze diente lediglich dem inneren Han.
detsverkehr uad war von der russisch-amerikauischen Handelskompagnie
in Umlaui gesetzt worden. Diese  Kolonialmarken™, welches die offi-
zielle Bezeichnung fiir diese Miinze war, bestanden aus quadratischen
Lederstiicken im Werte von 25, 10, 5 und 1| Rubel und unterschieden sich
untereinander in Grisse, Stempel und Farbe. Die Scheidemiinzen be-
standen aus kleineren Lederstiicken, weiche an den Ecken heschnitten und
durchlocht waren. Zurzeit machen die Sammler eine wilde Jagd nach
diesen Raritiiten und sollen nur zwei Personen eine vollstindige Sammiung
dieser eigenartigen Miinzen besifzen.

Schirme filr Kutscher hat man in Rom zam Schutze derselben be;
Regenwetler an den Droschken angebracht, Sobald das Unwetter nach-
lisst, kann der Schirm zusammengeklappt werden. Diese Newerung er-
scheint uns sehr praktisch, auch danp, wenn dadurch das Ansehen des
Wagens etwas verlieren solite.

Als Londoner Neuheit wird cine Befestigungsart' von Damengeld-
tischclien gemeldel, die geelguet ist, einen Vi_:%usl;_.‘_dcs__'{;aichqhens fast

géinzlich" auszuschijesse \n:“der ‘Riickseite des ' Taschchens Sist el
schlaufenartiger Riemen uglgl:grachl, der ein Berloques aufnimmt und
unten am anderen Teile des T4schehens mindet. Der Riemesn geh

cinen schlaufenartigen Ring und eine Doppelschualle, . i
eIl -Einrichtung kann -das. Tdschchen ‘sowohl -auss
innen gefragen werden. = )
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